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Die aus thermomechanisch warmgewalzten Stahl hergestellte extra hochfeste OPTIM HS -Hohlprofile sind fur die anspruchsvolle
Maschinenbauindustrie entwickelt worden. Die Eigenschaften der Hohlprofile sind bestens geeignet fir Produkte mit hohen Festig-
keitsanforderungen, wo die Gewichtsersparnis und die hohere Festigkeit durch den Einsatz von OPTIM HS -Hohlprofilen direkt
als Nutzlast und technische Leistung genutzt werden kann. Die Gesamtwirtschaftlichkeit von Produkten, die mit OPTIM HS
-Hohlprofilen angefertigt werden, ist besser als bei Konstruktionen aus konventionellen Stahlrohren, z.B. durch die Verringerung
des Brennstoff- und Energieverbrauches. Der Konstrukteur kann problemlos, dank groRem Abmessungsbereich der OPTIM HS
-Hohlprofile, die optimale Kombination von Abmessung und Format fiir jeden Einsatz finden. Die Hohlprofile werden wie folgt,
mittels Tintenstrahldrucker, gekennzeichnet: Rautaruukki Firmenzeichen, OPTIM HS -Produktname, Abmessung des Hohlprofils
und Chargennummer. Auf diese Weise wird die Zuriuickverfolgung der hergestellten Hohlprofile bis zu den Herstellungs- und
Rohstoffinformationen sichergestellt.

Prifbescheinigung
Die mechanischen Eigenschaften von OPTIM HS -Hohlprofilen werden am fertigen Hohlprofil ermittelt. Hohlprofile werden mit
einer Prufbescheinigung nach EN 10204-3.1.B geliefert.

Mechanische Eigenschaften

Produkt Rpo.2 min Rm min As min Testtemperatur der
MPa MPa % Kerbschlagszahigkeit °C 2)
OPTIM HS 700 MH 7001 7501 12 -20

» Wenn das Verhéltnis der runden Hohlprofile zwischen Durchmesser und Wanddicke groRer als 25 ist, verringert sich der Mindestwert der Streckgrenze um
50 MPa. Wenn das Verhiltnis der quadratischen und rechteckigen Hohlprofile zwischen AuBenmaR und Wanddicke (H + B / T) groBer als 40 ist, verringert
sich der Mindestwert der Streckgrenze um 50 MPa.

2 Die Forderung der Kerbschlagzahigkeit betragt iber 27 J bei einem der EN 10045-1 entsprechenden 10 x 10 mm? V-Kerbstab.

Chemische Zusammensetzung

Produkt C % max Si % Mn % max P % max S % max Al % min CEV max

OPTIM HS 700 MH 0,10 0,15-0,25 2,00 0,02 0,01 0,015 0,41

Desweiteren werden Niobium (Nb), Vanadium (V), Molybdéan (Mo) und Titanium (Ti), oder deren Kombination als Microlegierungsbestandteile
verwendet.
CEV =C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15

SchweiRbarkeit

Es werden keine besonderen Anforderungen an die Schweillbarkeit von OPTIM HS -Hohlprofilen gestellt. Durch die Herstellung
aus thermomechanisch warmgewalztem Stahlblech, sind die aus OPTIM HS erstellten Konstruktionen mit allen herkémmlichen
Schweilverfahren gut schweil3bar. Im Vergleich zu ihrer Festigkeit haben die Hohlprofile einen niedrigen Legierungsgrad und geringe
Kohlenstoffaquivalentwerte. Unter regularen Schweilprozeflbedingungen sind keine hdheren Arbeitstemperaturen erforderlich.

Vergleich der Normen
Produkt MaBe Technische Lieferbedingungen
OPTIM HS 700 MH EN 10219-2 1) EN 10219-1

" Bei einer Wanddicke von < 6 mm, betrégt der Aussenradius der Kanten 2-3 x T. Bei einer Wanddicke > 6 mm, betragt der Aussenradius der Kanten 2,4-
3,6 x T. (T = Wanddicke des Hohlprofils).

Bezeichnungsvergleich von Stiahlen mit vergleichbarer Streckgrenze
Produkt -9 EN 10149-22 ISO 5951 2 SEW 092 3

OPTIM HS 700 MH S700MC - QStE 740 TM 9

In einem exakten Vergleich sind Originalnormen zu verwenden.

" Die mechanischen Eigenschaften werden langs zur Walzrichtung am fertigen OPTIM HS -Hohlprofil ermittelt.

2 Zugprobestab langs zur Walzrichtung.

3 Zugprobestab langs zur Walzrichtung. (Die Streckgrenze ist quer zur Walzrichtung stets gréRer.)

4 Eine Festigkeitsklasse gibt es in der betreffenden Norm nicht.

% Wenn das Verhaltnis der runden Hohlprofile zwischen Durchmesser und Wanddicke groRer als 25 ist, verringert sich der Mindestwert der Streckgrenze
um 50 MPa. Wenn das Verhiltnis der quadratischen und rechteckigen Hohlprofile zwischen AuBenmaR und Wanddicke (H + B / T) gréRer als 40 ist, ver-
ringert sich der Mindestwert der Streckgrenze um 50 MPa.
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MaRtoleranzen _
O -Hohlprofile
Der Konstrukteur kann problemlos, dank groRem Abmessungs- -
bereich der OPTIM HS -Hohlprofile, die optimale Kombination | Auen- Gewicht [kg/m]
von Abmessung und Format fiir jeden Einsatz finden. mafe, Wanddicke, T [mm]
HxB 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0
Eigenschaft Toleranz 2) 30x30 1,99
Hohlprofile mit rundem Querschnitt ggxgg g’gg 2’?2 535
AuRendurchmesser (D) ﬂthj:'ei%h miz;jgstens +0,5 mm 60§60 4:35 5:13 6:60
und hochstens 10 mm 70x70 | 513 6,07 7,86
Abweichung von der Rundheit | 2 % 80x80 5,92 7,01 9,11
Wanddicke (T) -5 % / +10 %, jedoch mindestens 90x90 6,70 | 7,95 | 104
10,2 mm and maximum 0,5 mm 100x100 | 7,49 8,89 11,6 14,2 16,7
- - . 110x110 9,84 12,9 15,8
Geradheit 0,20 % der Gesamtlange des Hohlprofils 120x120 108 14.1 17.4 20,5 26.0
Hohlprofile mit quadratischem und rechteckigem Querschnitt 140x140 16,7 20,5 243 31,0
AuRenmale B, H < 100 mm: 1 %, jedoch 150x150 17,9 | 221 | 262 | 335
(B und H) mindestens 0,5 mm 160x160 23,7 @ 28,0 | 36,0
100 mm < B, H = 200 mm: 0,8 % 180x180 31,8 | 411
B, H>200 mm: £0,6 % 200x200 29,9 35,6 46,1
: ; : 250x250 45,0 58,6
Wanddicke (T) -5 % / +10 %, jedoch mindestens 2 :
+0,2 mm und hdchstens £0,5 mm 300x300 54,4 7,2
Rechtwinklichkeit 90° £ 1° I] -Hohlprofile
Wélbung der Seiten 1) 0,8 %, jedoch mindestens 0,5 % ,
Verdrillung (V) 2 mm + 0,5 mm/m AuBen- WGeWIFhkt [k-?lm]
Geradheit 0,15 % der Gesamtlange des Hohlprofils E::e ekl e, Ui
AuRenradius der T<6mm:2,0T-3,0T 40x20 %gg 2l el =i gl £
Eckrundung (R) T>6mm: 24T -3,6T 50x30 2:78 324
¥I?ie Toleraélze;\\ vl'?n Kgnvexitét und Konkavitét sind unabhéngig von den 60x40 3,56 4,18 5,35
z’olflignzi?&es;b;eggﬁn;neens s(:?r?si:nl{lielilich Ovalitit) werden bei runden 70x50 4,35 5,13 6,60
Querschnitten mindestens im Abstand D, bei quadratischen Querschnitten 80x40 4,35 5,13 6,60
mindestens im Abstand B und bei rechteckigen Querschnitten mindestens 80x60 513 6.07 7.86
im Abstand H von der Ende? des Hohlprofils aus gesehen gemessen. Der 8 o d
Abstand muss in jedem Fall mindestens 100 mm betragen. 90x50 5,13 6,07 7,86
o L 100x40 | 5,13 6,07 7,86
Das Hobeln der Innenseite ist auf Anfrage moglich. 100x50 552 6,54 8,33
100x60 | 5,92 7,01 9,11
100x80 7,95 10,4
Abmessungen (Empfehlungsserie) 120x60 7,95 | 104
120x80 8,89 11,6 14,2
O -Hohlprofile 140x80 9,84 12,9 15,8
Aufen- Gewicht [kg/m] 150x100 11,3 14,8 18,2 21,5 27,2
durchm., Wanddicke, T [mm] 128X?80 14,1 ;gg ggg g?g
D 2 4 X , ' ;
337 1’32 3,0 -0 5.0 6,0 8,0 200x100 221 26,2 33,5
124 246 291 200x120 237 280 | 360
60,3 3’56 4’24 555 260x180 39,4 51,1
761 | 454 541 711 88 30000 150 | %8s
889 533 636 838 104 00x200 - S44 7,
101,6 6,11 7,29 9,63 11,9 Andere Abmessungen kdnnen nach Absprache produziert werden.
108 6,50 7,77 10,3 12,7 Die Mindeststreckgrenze betrégt 650 MPa und die
1 14 3 6 89 8 2 10 9 13 5 Mindestzugfestigkeit 700 MPa.
127 7,68 9,17 12,1 15,0 . .
133 805 962 12,7 158 Technische Kundendienst
139,7 10,1 134 16,6 19,8 26,0 Hannu Indrén, Tel. 358 8 849 2109, hannu.indren@rautaruukki.com
123,4 1 12 12,2 ; g, % Tomi Harju, Tel. +358 3 528 5171, tomi.harju@rautaruukki.com
168,3 ’ 16,,2 20:1 24,0 31,6 Die Ausfiihrungen digser Broschiire wurden pach bestem Wissen und .Kénnen
193.7 233 278 36.6 zusammengestellt. Sie entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
g 2 ) g sollen Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmaglichkeiten informieren.
2191 26,4 31,5 41,7 Fir Druck- oder andere Fehler kénnen wir keine Verantwortung Gbernehmen.
273 33,1 39,5 52,3 Anderungen vorbehalten.
323,9 39,3 47,0 62,3
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